TUV SUD Automotive GmbH

Westendstr 199
D - 80686 Minchen

Automotive

Seite: 1von 5

TEILEGUTACHTEN

13-00035-CX-GBM-00

Hersteller: ALCOA-KQFEM LTD., WH[EEL PRODUCTS
8000 SZEKESFEHERVAR Verseci U1-15 POB 102,
HUNGARY

Art: Sonderrad 19,5 x 7,50 ET 134

Typ: 77345

Nach § 19 (3) StVZO ist bei Vorliegen eines Teilegutachtens nach Anlage XIX StVZO die Abnahme des Ein-
oder Anbaus unverziglich durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen oder Prifer fur den
Kraftfahrzeugverkehr oder durch einen Kraftfahrzeugsachverstandigen oder Angestellten einer amtlich
anerkannten Uberwachungsorganisation durchzufilhren und der ordnungsgeméRe Ein- oder Anbau
bestatigen zu lassen.

Die in den Anlagen aufgefiihrten Fahrzeugtypen entsprechen auch nach erfolgter Umriistung den heute
gultigen Vorschriften der StVZO. Das vorliegende Teilegutachten verliert seine Giiltigkeit, wenn sich durch
Umriistung beriihrte Bauvorschriften der StVZO &ndern oder an den Kraftfahrzeugen Anderungen eintreten,
die die Begutachtungspunkte beeinflussen.

0. Hinweise fur den Fahrzeughalter
Unverzugliche Durchfiihrung und Bestatigung der Anderungsabnahme:

Durch die vorgenommene Anderung erlischt die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges, wenn nicht unverziglich die
gemal StVZO § 19 Abs. 3 vorgeschriebene Anderungsabnahme durchgefiihrt und bestétigt wird oder
festgelegte Auflagen nicht eingehalten werden!

Nach der Durchfiihrung der technischen Anderung ist das Fahrzeug unter Vorlage des vorliegenden
Teilegutachtens unverziiglich einem amtlich anerkannten Sachverstandigen oder Priifer einer Technischen
Prufstelle oder einem Priifingenieur einer amtlich anerkannten Uberwachungsorganisation zur Durchfiihrung
und Bestétigung der vorgeschriebenen Anderungsabnahme vorzufiihren.

Einhaltung von Hinweisen und Auflagen:
Die unter Ill. und IV. aufgefihrten Hinweise und Auflagen sind dabei zu beachten.
Mitfilhren von Dokumenten:

Nach der durchgefiihrten Abnahme ist der Nachweis mit der Bestétigung liber die Anderungsabnahme mit den
Fahrzeugpapieren mitzufiihren und zustandigen Personen auf Verlangen vorzuzeigen; dies entfallt nach
erfolgter Berichtigung der Fahrzeugpapiere.

Berichtigung der Fahrzeugpapiere:

Die Berichtigung der Fahrzeugpapiere durch die zustéandige Zulassungsbehorde ist durch den Fahrzeughalter
entsprechend der Festlegung in der Bestétigung der ordnungsgemaRen Anderung zu beantragen.

Weitere Festlegungen sind der Bestatigung der ordnungsgeméaien Anderung zu entnehmen.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00

Fahrzeugteil: ,
Antragsteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS

Sonderrad 19,5 x 7,50

Radtyp: 77345
Stand: 14.01.2013

&
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l. Ubersicht
Ausfiihrung| Ausfithrungsbezeichnung | Loch- Mitten- | Ein- Bolzen- zul. Radlast | zul. gultig
kreis loch preR- |loch- Abroll ab
(mm)/ tiefe durch- umf.
-zahl (ET) messer
Kennzeichnung Rad Fertig.
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
77345 Y 275/8 | 221,1 | 1342 | 32+1 3000 ¥ 2730 01/13
B 77346 Y 275/8 | 221,1 | 134? | 30+1 3000 ? 2730 01/13
77347 Y 275/8 | 221,1 | 134? | 24+1 3000 ? 2730 01/13

Platzhalter fur Oberflachenvariante
2 Halber Mittenabstand (HMA) betragt 155 mm
Zuléssige Radlast bei Verwendung als Zwillingsrad 2725 kg

I.1. Beschreibung der Sonderrader

Hersteller

Handelsmarke
Art der Sonderrader

Korrosionsschutz

: Alcoa-Kofém Ltd. Wheel Products

8000 Székesfehérvar, Hungary

: Alcoa

Masse des Rades :ca. 17,7 kg
1.2. Radanschlul?

siehe Anlage

1.3. Kennzeichnung der Sonderrader

: Einteilige LM-Sonderrader (geschmiedet)

. Werkstoff erfiillt Anforderungen der Richtlinie

An den Sonderréadern wird folgende Kennzeichnung an der Innenseite eingraviert, siehe Beispiel Ausfuhrung A:

Hersteller

- AuR3enseite

Radausfuhrung D --
RadgrofRe mit Angabe des HMA D --

Zulassige Radlast -

Herstellungsdatum D --

Herkunftsmerkmal D

Japan. Prifwertzeichen L --

. Innenseite
: Alcoa ®
77345
:19,5x 7,50 155
: 3000 kg
. Fertigungsmonat, Tag und —Jahr
z.B. 07152012
: Hungary or U.S.A
S JWL-T

Zusétzlich konnen an der Radinnenseite verschiedene Kontrollzeichen angebracht sein.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.




Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00 @

Fahrzeugteil: Sonderrad 19,5 x 7,50 Radtyp: 77345 SOOI
Antragsteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013
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1.4. Verwendungsbereich

Die Sonderrader sind fur Nutzfahrzeuge der Klassen N3 und N3G vorgesehen.

1. Sonderradprifung

1.1. Felge

Die MalRe und Toleranzen der Felgenkontur entsprechen der E.T.R.T.O. Norm.
I.2. Werkstoff der Sonderrader:

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der Beschreibung des
Herstellers aufgefihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht Uberprift.

11.3. Festigkeitsprifung:
11.3. 1. Umlaufbiegeprifung:

Die Festigkeit wurde einem mit Unwucht belasteten Scheibenradpriifstand untersucht. Der Prifung wurden die
folgenden Werte zugrunde gelegt:

zul. stat. Radlast in kg ; Fr = 3.000
Reibwert zwischen Reifen

und Fahrbahn : n = 0,7
Abrollumfang in mm : U = 2730

Dynamischer Reifen-
halbmesser in m : fdyn = 0,4345 (entspricht der
Reifengrof3e 285/70R19,5)

Einpref3tiefe in m : e = 134

2
Erdbeschleunigung in m/s : g = 9,80665
Faktor der Radlasterhthung : fk = 2,73
Referenz-Umlaufbiegemoment
in Nm (= 100 %) : Mg = 35.203
Schwingspiele bei 75 % Mg ; N = 1x 108
Schwingspiele bei 50 % Mg ; N = 5x 106

An den gepruften Radern konnte in den einzelnen Lasthorizonten 75% Mg und 50% Mg nach Erreichen der
vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen mittels Farbeindringverfahren kein technischer Anrif3 festgestellt
werden.

Ein unzulassiger Abfall des Anzugsmoments der Befestigungsteile war nicht gegeben.

11.3.2. Felgenhornprifung:

Die durchgefihrte Priifung am auReren Felgenhorn wurde mit positiven Ergebnissen abgeschlossen.

Die durchgeflhrte Priifung am inneren Felgenhorn wurde mit negativen Ergebnissen abgeschlossen.

Das Sonderrad bewies eine aufRerordentliche Verformungsfahigkeit ohne Entstehung von Anrissen, Ursache flr
dieses Ergebnis ist das Fertigungsverfahren (Schmiederad). Es bestehen keine technischen Bedenken gegen
die Verwendung dieses Sonderrades.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00 @

Fahrzeugteil: Sonderrad 19,5 x 7,50 Radtyp: 77345
Antragsteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013

Automotive
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11.3.3. Abrollprifung:

Es wurden 2 Rader auf einem Abrollprifstand (Trommeldurchmesser:1,7 m) abgerollt:

Pruflast F in kg : 6.000 4.500
Sturz, Schraglauf in Grad : 0 Sturz 17,5° Sturz
Geschwindigkeit in km/h X 35 30
Bereifung : 285/70 R19,5
Wegstrecke in km : 10.920 8.190

An den gepruften Radern konnten nach Erreichen der vorgegebenen Prifstrecke kein technischer Anrifd
festgestellt werden.

Ein unzuléssiger Abfall des Anzugsmomentes der Befestigungsteile war nicht gegeben.

11.4. Werkstoff der Sonderrader:

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in den Herstellerunterlagen
aufgefiihrt; diese Angaben wurden nicht gepruft.

Weitere Untersuchungen wurden nicht durchgefiihrt.

M. Anbau- und Verwendungsprifung:
..  Anbauuntersuchung am Fahrzeug:

Wenn die Auflagen und Hinweise in den Anlagen erfullt sind, haben die Rader ausreichenden Abstand von
Brems- und Fahrwerksteilen, und die Freigéngigkeit der Reifen ist bei den im StraRenverkehr iblichen
Bedingungen gewahrleistet.

Ill.2.  Fahrversuche:
Freigaben der Fahrzeughersteller tiber Felgengrol3e, Einpresstiefe und Grolien der Bereifung liegen vor.

V. Zusammenfassung:

Es wird bescheinigt, dass die im Verwendungsbereich beschriebenen Fahrzeuge nach der Anderung und der
durchgefiihrten und bestatigten Anderungsabnahme unter Beachtung der in diesem Teilgutachten genannten
Hinweise / Auflagen insoweit den Vorschriften der StVZO in der heute giiltigen Fassung entsprechen.

Der Hersteller (Inhaber des Teilegutachtens) hat den Nachweis (12 130 40106 TMS) erbracht, dass er ein
Qualitatssicherungssystem gemaf Anlage XIX, Abschnitt 2 StVZO unterhalt.

Das Teilegutachten umfasst die Blatter 1 - 5 einschlieR3lich der unter V. aufgefuhrten Anlagen und darf nur im
vollen Wortlaut vervielfaltigt und weitergegeben werden.

Das Teilegutachten verliert seine Gilltigkeit bei technischen Anderungen am Fahrzeugteil, oder wenn
vorgenommene Anderungen an dem beschriebenen Fahrzeugtyp die Verwendung des Teiles beeinflussen
sowie bei Anderung der gesetzlichen Grundlagen.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00

Fahrzeugteil: Sonderrad 19,5 x 7,50 Radtyp: 77345 SOOI
Antragsteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013
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V. Unterlagen und Anlagen:

V.1. Verwendungsbereichsanlagen:

Folgende Verwendungsbereiche in den bestehenden Anlagen werden aktualisiert und ggf. um neue Anlagen
erganzt:

Anlage | Hersteller Ausfihrung erstelltam | Allg.
Hinweise
1 Fahrzeugwerk Bernhard Krone GmbH A 14.01.2013 |liegt bei
2 IVECO S.p.A. B 14.01.2013 |liegt bei
3 VOLVO Truck Corporation C 14.01.2013 |liegt bei

V.2.  Allgemeine Hinweise:
siehe Anlage: Allgemeine Hinweise

V.3.  Technische Unterlagen:

siehe Anlage: Technische Unterlagen
Sachverstandiger

Priflabor DIN EN ISO/IEC 17025
Munchen, 16.01.2013

Sz

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00

ANLAGE: Technische Unterlagen
Hersteller: Alcoa Kéfem Ltd. Wheel Products

Radtyp: 77345
Stand: 14.01.2013

Automotive

Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Seite: 1von 1

Ausfiihrung Rad-Zeichnungs-Nr. Datum Anderung / Datum
77345 GA77345M 5A Rev. 8 20.06.2005 15.02.2006
77346 GA77346M 5A Rev. 6 21.06.2005 15.02.2006
77347 GA77347M 5A Rev. 5 29.06.2005 15.02.2006
Bezeichnung Unterlagen Anderung / Datum
mit Anderung
| Radbeschreibung | 77345-6-7 Wheel description [19.04.2012 |

TUV SUD Automotive GmbH - HOMOLOGATION RADER/FAHRWERK - WESTENDSTR 199 - 80686 MUNCHEN



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00

ANLAGE: Allgemeine Hinweise Radtyp: 77345 @
Hersteller: Alcoa Kéfem Ltd. Wheel Products Stand: 14.01.2013

Automotive
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Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderrader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts bzw.
unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist auf einen
Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dafl} der vom Reifenhersteller vorgeschriebene
Reifenfilldruck zu beachten ist.

Um ungunstige Einflisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberihrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader missen darauf hingewiesen werden, daf3 bei Verwendung des serienmafigen
Ersatzrades die serienméRigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtragliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung ist nicht zulassig.

TUV SUD Automotive GmbH - HOMOLOGATION RADER/FAHRWERK - WESTENDSTR 199 - 80686 MUNCHEN



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00 %

ANLAGE 1: Fahrzeugwerk Bernhard Krone GmbH Radtyp: 77345

Hersteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013 Automotive
Seite: 1 von 2

Fahrzeughersteller : Fahrzeugwerk Bernhard Krone GmbH

Raddaten:

Radgrof3e nach Norm :19,5x 7,50 Zentrierart: Bolzenzentriert

Technische Daten, Kurzfassung

Ausfihrung| Ausfithrungsbezeichnung | Loch- Mitten- | Ein- Bolzen- |zul. Radlast | zul. gultig
kreis loch preR- |loch- Abroll ab
(mm)/ tiefe durch- umf.
-zahl messer
Kennzeichnung Rad Fertig.
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
A 77345 275/8 2211 134 32 +1 3000 2730 07/12

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : Fahrzeugwerk Bernhard Krone GmbH

Befestigungsteile : Radmutter mit Fihrungsschaft, M22x1,5

Anzugsmoment der Befestigungsteile : 630 Nm

Verkaufsbezeichnung:

Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis kw Reifen Auflagen

SD

e1*2007/46*0232*..

245/70 R19,5 |1bis9
265/70 R19,5

Auflagen

1)

2)

3)

4)

Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nur zulassig, wenn dieser Reifen in den
Fahrzeugpapieren bereits serienméRig eingetragen oder vom Fahrzeughersteller, s. Auszug aus der
EG-Genehmigung des Fahrzeuges (EG-Ubereinstimmungsbescheinigung), freigegeben ist. Der
Loadindex, das Geschwindigkeitssymbol, die M+S-Kennzeichnung, die Reifenfabrikate der
Fahrzeugpapiere, die Hinweise und die Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung
dieser Reifengréf3e zu beachten.

Es dirfen aus Korrosionsgriinden nur vernickelte Metallschraubventile fur einen Ventillochdurchmesser
von 9,7 mm (z.B. 54MS-00) verwendet werden (Anzugsmoment der Befestigungsmuttern 9 -14,6 Nm).
Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen.

An den Ventilen kénnen kurze Ventilverlangerungsstiicke verwendet werden.

Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur geeignete Radmuttern verwendet werden. Die Radmuttern
mussen durch einen entsprechenden Hinweis gekennzeichnet sein, z.B. Markierung am Druckteller.
Das vorgeschriebene Anzugsmoment ist streng zu beachten. Die Betriebsfestigkeit des Rades kann bei
Nichteinhaltung beeintrachtigt werden. 13 tragende Gewindegénge sind erforderlich.

In der Regel wird bei Radmuttern mit Schaft nach Erreichen der jeweiligen Mindest-Einschraublange der
Mutternkopf nicht ausgefillt. Es ist aber darauf zu achten, dass aus Festigkeitsgriinden die Radmutter
mindestens bis zur Halfte der Schlusselflachen tragt.

Radausfuhrung mit 32 +1 mm Bohrung:

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00
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ANLAGE 1: Fahrzeugwerk Bernhard Krone GmbH Radtyp: 77345
Hersteller; ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013 Automotive
Seite: 2 von 2
Gewinde Mindest-Bolzeniberstand | Schliisselweite Zentrierbunddurchmesser
Uber Radanschlu3flache [mm]
Einzel / Zwilling
[mm]
M22x15 49 /70 32 30.5

5)

6)

7

8)

9)

Folgende DrucktellerauRendurchmesser kénnen zur Uberpriifung der geeigneten Radmuttern
herangezogen werden:

Radausfuhrung DrucktellerauRendurchmesser [mm]

A (32 +1 mm hole) 54 +£0.5

Die am Fahrzeug vorhandenen serienméfRligen Stehbolzen kénnen verwendet werden.

Grundsatzlich dirfen die Sonderrader nur an Radnaben mit Mittenzentrierbunddurchmesser
220,8 -0,2 mm (mind. 10 mm hoch) befestigt werden.

Zum Auswuchten der Sonderrader dirfen nur Klebegewichte unter der Felgenschulter verwendet werden,
z.B. Firma Dionys Hofmann, Typ 551-5; 550-5, verwendet werden.

Die Riuckriistung auf Serienstahlrader auch im Pannenfall ist nur dann wahlweise mdglich, wenn die zur
Befestigung der Sonderrader verlangerten Radbolzen eine auch fir die Befestigung der
Serien-Stahlrader ausreichende Gewindelange aufweisen.

Wird im Pannenfall ein serienmafiiges Stahl-Ersatzrad verwendet, ist je nach Abweichung vom
Sonderrad (Einpresstiefe, Befestigung, Tragféhigkeit) mit angepasster Geschwindigkeit und nicht langer
als erforderlich zu fahren.

Die Radanschluf3flache am Fahrzeug muss eine durchgehende Kreisringflache sein, DIN 74361 Teil 3.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00 %

ANLAGE 2: IVECO S.p.A. Radtyp: 77345
Hersteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013 Automotive
Seite: 1 von 2
Fahrzeughersteller :IVECO S.p.A.
Raddaten:
Radgrof3e nach Norm :19,5x 7,50 Zentrierart: Bolzenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfihrung| Ausfithrungsbezeichnung | Loch- Mitten- | Ein- Bolzen- |zul. Radlast | zul. gultig
kreis loch preR- |loch- Abroll ab
(mm)/ tiefe durch- umf.
-zahl messer
Kennzeichnung Rad Fertig.
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
B 77346 _ 275/8 2211 134 30 +1 3000 2730 01/13

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : IVECO S.p.A.
Befestigungsteile : Radmutter mit Fihrungsschaft, M20x1,5

Anzugsmoment der Befestigungsteile : Laut Fahrzeughersteller, siehe Auflage 8

Verkaufsbezeichnung:

Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis kw Reifen Auflagen
IG140E2CA |e3*2007/46*0201*.. |134 285/70 R19,5 |1 bis 10
160
185
205

Auflagen

1) Esist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zuléssig.

2) Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nur zulassig, wenn dieser Reifen in den
Fahrzeugpapieren bereits serienmalfiig eingetragen oder vom Fahrzeughersteller, s. Auszug aus der
EG-Genehmigung des Fahrzeuges (EG-Ubereinstimmungsbescheinigung), freigegeben ist. Der
Loadindex, das Geschwindigkeitssymbol, die M+S-Kennzeichnung, die Reifenfabrikate der
Fahrzeugpapiere, die Hinweise und die Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung
dieser Reifengréf3e zu beachten.

3) Esdirfen aus Korrosionsgriinden nur vernickelte Metallschraubventile fur einen Ventillochdurchmesser
von 9,7 mm (z.B. 54MS-00) verwendet werden (Anzugsmoment der Befestigungsmuttern 9 -14,6 Nm).
Das Ventil darf nicht Uber den Felgenrand hinausragen.

An den Ventilen kénnen kurze Ventilverlangerungsstiicke verwendet werden.

4) Zur Befestigung der Sonderréder durfen nur geeignete Radmuttern verwendet werden. Die Radmuttern
mussen durch einen entsprechenden Hinweis gekennzeichnet sein, z.B. Markierung am Druckteller.
Das vorgeschriebene Anzugsmoment ist streng zu beachten. Die Betriebsfestigkeit des Rades kann bei
Nichteinhaltung beeintrachtigt werden. 13 tragende Gewindegéange sind erforderlich.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



Teilegutachten 13-00035-CX-GBM-00 —
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ANLAGE 2: IVECO S.p.A. Radtyp: 77345
Hersteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013 Automotive

5)

6)

7

8)

9)
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Radausfuhrungen mit 30 +1 mm Bohrung:

Gewinde Mindest-Bolzeniberstand Schlusselweite Zentrierbunddurchmesser
Uber Radanschlu3flache [mm]
Einzel / Zwilling
[mm]
M20x1.5 49/70 30 28,5

Folgende DrucktellerauRendurchmesser kénnen zur Uberpriifung der geeigneten Radmuttern
herangezogen werden:

Radausfuhrung DrucktellerauRendurchmesser in mm

B (30 mm hole) 52+ 0.5 Metrisches Gewinde

Die am Fahrzeug vorhandenen serienméaRligen Stehbolzen kénnen verwendet werden.

Grundsatzlich durfen die Sonderrader nur an Radnaben mit Mittenzentrierbunddurchmesser
220,8 -0,2 mm (mind. 10 mm hoch) befestigt werden.

Zum Auswuchten der Sonderrader dirfen nur Klebegewichte unter der Felgenschulter verwendet werden,
z.B. Firma Dionys Hofmann, Typ 551-5; 550-5, verwendet werden.

Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu
entnehmen.

Die Ruckristung auf Serienstahlrader auch im Pannenfall ist nur dann wahlweise mdglich, wenn die zur
Befestigung der Sonderrader verlangerten Radbolzen eine auch fur die Befestigung der
Serien-Stahlrdder ausreichende Gewindelénge aufweisen.

Wird im Pannenfall ein serienmafiiges Stahl-Ersatzrad verwendet, ist je nach Abweichung vom
Sonderrad (Einpresstiefe, Befestigung, Tragféahigkeit) mit angepasster Geschwindigkeit und nicht langer
als erforderlich zu fahren.

10) Die Radanschlussflache am Fahrzeug muss eine durchgehende Kreisringflache sein, DIN 74361 Teil 3.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.
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ANLAGE 3: Volvo Truck Corporation Radtyp: 77345
Hersteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013 Automotive
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Fahrzeughersteller : Volvo Truck Corporation
Raddaten:
Radgrof3e nach Norm :22,5x7,50 Zentrierart: Mittenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfihrung| Ausfithrungsbezeichnung | Loch- Mitten- | Ein- Bolzen- zul. zul. gultig
kreis loch preR- |loch- Radlast Abroll ab
(mm)/ tiefe durch- umf.
-zahl messer
Kennzeichnung Rad Fertig.
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
C 77347 275/8 2211 134 24 +1 3000 2729,8 07/12

Verwendungsbereich/Fz-Hersteller : Volvo Truck Corporation

Befestigungsteile : Radmutter mit Druckteller N, M20x1,5

Anzugsmoment der Befestigungsteile : Laut Fahrzeughersteller, siehe Auflage 8

Verkaufsbezeichnung:

Fahrzeugtyp |Betriebserlaubnis kw Reifen Auflagen
FLB2C €2*2007/46*0161*.. 181 245/70 R19,5 |1 bis 10
195 265/70 R19,5
217
Auflagen

1) Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

2) Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nur zuléssig, wenn dieser Reifen in den
Fahrzeugpapieren bereits serienmalfiig eingetragen oder vom Fahrzeughersteller, s. Auszug aus der
EG-Genehmigung des Fahrzeuges (EG-Ubereinstimmungsbescheinigung), freigegeben ist. Der
Loadindex, das Geschwindigkeitssymbol, die M+S-Kennzeichnung, die Reifenfabrikate der
Fahrzeugpapiere, die Hinweise und die Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung
dieser Reifengréf3e zu beachten.

3) Esdirfen aus Korrosionsgriinden nur vernickelte Metallschraubventile fur einen Ventillochdurchmesser
von 9,7 mm (z.B. 54MS-00) verwendet werden (Anzugsmoment der Befestigungsmuttern 9 -14,6 Nm).
Das Ventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen.

An den Ventilen kénnen kurze Ventilverlangerungsstiicke verwendet werden.
4) Zur Befestigung der Sonderréder durfen nur geeignete Radmuttern verwendet werden. Die Radmuttern

mussen durch einen entsprechenden Hinweis gekennzeichnet sein, z.B. Markierung am Druckteller.
Das vorgeschriebene Anzugsmoment ist streng zu beachten. Die Betriebsfestigkeit des Rades kann bei
Nichteinhaltung beeintrachtigt werden. 13 tragende Gewindegéange sind erforderlich.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.
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ANLAGE 3: Volvo Truck Corporation Radtyp: 77345
Hersteller: ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS Stand: 14.01.2013 Automotive

5)

6)

7

8)

9)

Seite: 2 von 2

Radausfuhrungen mit 24 +1 mm Bohrung:

Gewinde Bolzenilberstand tber Schlusselweite
RadanschluRRflache
Einzel / Zwilling
[mm]
M20x 1.5 50/71 30

Folgende DrucktellerauRendurchmesser kénnen zur Uberpriifung der geeigneten Radmuttern
herangezogen werden:

Radausfuhrung DrucktellerauRendurchmesser in mm

C (24 mm hole) 45+ 0.5  Metrisches Gewinde

Wegen der gegenlber Standard-Stahlrddern um ca. 10 mm starkeren Schisseldicken sind bei diesen
Radausfuhrungen die serienméRigen Stehbolzen durch entsprechend l&ngere zu ersetzen.

Grundséatzlich dirfen die Sonderrader nur an Radnaben mit Mittenzentrierbunddurchmesser
220,8 -0,2 mm (mind. 10 mm hoch) befestigt werden.

Zum Auswuchten der Sonderrader dirfen nur Klebegewichte unter der Felgenschulter verwendet werden,
z.B. Firma Dionys Hofmann, Typ 551-5; 550-5, verwendet werden.

Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu
entnehmen.

Die Ruckristung auf Serienstahlrader auch im Pannenfall ist nur dann wahlweise mdglich, wenn die zur
Befestigung der Sonderrader verlangerten Radbolzen eine auch fir die Befestigung der
Serien-Stahlrader ausreichende Gewindelange aufweisen.

Wird im Pannenfall ein serienmafiiges Stahl-Ersatzrad verwendet, ist je nach Abweichung vom
Sonderrad (Einprefitiefe, Befestigung, Tragfahigkeit) mit angepasster Geschwindigkeit und nicht langer
als erforderlich zu fahren.

10) Die Radanschlussflache am Fahrzeug muss eine durchgehend Kreisringflache sein, DIN 74361 Teil 3.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P 00001-95
von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland.



1- GENERAL DATA:

WHEEL TYPE

SIZE

DRAWING NR.

PART NR.

KIND OF TYRE
SNOW CHAIN

DESCRIPTION OF WHEEL

: 15 deg D.C. Wheel - 8 stud Conventional Truck Wheel

119,5"x 7,50" ET134

: GA77345M 5A Rev8; GA77346M 5A Rev6; GA77347M 5A Revs

1 773450; 773452; 773453; 773450DB; 773452DB; 773453DB; 773450DF,;
773460; 773461, 773462, 773463, 773460DB; 773462DB; 773463DB;
773470, 773471, 773472, 773473, 773470DB; 773472DB; 773473DB;
773470DF;

: Tubeless
: Only used by serial tires

2- VEHICLE TYPES WHICH COULD BE FIT :

Vehicle types are being listed in the application of TUV SUD AUTOMOTIVE.

3- DIMENSION AND OTHER DATES OF WHEEL:

PCD
NUMBER OF BOLT HOLES
OFFSET
WHEELS TO BE IN BALANCE

RIM

BASE

KIND OF VALVES

BALANCING WEIGHT
WHEEL WEIGHT

4- ACCESSORIES:

NUTS OR BOLTS FOR WHEEL

HUP CAP DRAWING NR.

CENTER RING DRAWING NO
TORQUE MOMENT OF WHEEL BOLTS OR NUTS

5- CONSTRUCTION:

DEVELOPMENT

SPECIAL DETAILS
MATERIAL
MECHANICAL TESTING RESULTS
YIELD STRENGTH (YS) - MIN
TENSILE STRENGTH (UTS) - MIN
ELONGATION % - MIN

HARDNESS - MIN

. Series nuts or nuts

. Not Applicable
. Not Applicable
see Alcoa Wheel Service Manual (page 47 / JAN/2010

release)

: One piece wheel
: Forged disc wheel
: 6061 T6

: 248 N/mm?
: 275 N/mm?
110 %

: 100 HB

- @ 275 tolerances are indicated in technical drawings
'8
: ET 134 mm / HDS 155 mm
- Within 2000 gcm
:ETRT.O.

: 54MS-00

: As called for in TUV application.
17,8 kg.

SPECTRUM ANALYSIS : See below material analysis
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Other Other
(total)
Max 0,80 0,70 0,40 0,15 1,20 0,35 0,25 0,15 0,05 0,15
Min 0,40 0 0,15 0 0,80 0,04 0 0 0 0

6- DESCRIPTION OF WHEEL PRODUCTION

-MACHINERY
100% CNC machining (inside, outside), milling bolt/hand/valve holes

-FORGING

3-step forge process
Solution heat treatment (T6)

-FINISH
Brushed, Mirror-polished, Dura-Bright®, Dura-Flange®

7- CORROSION RESISTANCE OF ALUMINUM ALLOY

B Against weather conditions

. very good

1
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B Against sea water : good

8- QUALITY CONTROL

-MATERIAL INSPECTION : Optical emission spectrometer (ARL 4460 & Spectrolab) —
Every charge

-ULTRASONIC INSPECTION : 100 % Ultrasonic Inspection (Hertwich Nutronic)

-DIMENSIONAL INSPECTIONS . Inspection at specified interval using CMM machines

-LATERAL AND RADIAL RUN OUT TESTS . At specified interval

-FINAL VISUAL INSPECTION : Every piece

-AUDIT CONTROL . At specified interval

9- MARKING DETAILS

MARKING ON WHEEL OUTSIDE

PART NR - 773450; 773452, 773453, 773450DB; 773452DB;
773453DB; 773450DF,;
773460; 773461; 773462, 773463, 773460DB;
773462DB; 773463DB;
773470, 7T73471; 773472, 773473, 773470DB;
773472DB; 773473DB; 773470DF,;

MAX LOAD INDEX : 3000 kg

MAX PRESSURE : 978 KPa

JAPAN LIGHT ALLOY WHEEL TRUCK & BUS  : JWL-T standard mark
PLACE OF ORIGIN - Hungary
PRODUCTION DATE : month, day, year

WHEEL SIZE :19,5" X 7,50

BEAD SEAT . for 15 degree bead seat

10- IDENTIFICATION OF ENTERPRISE :

SUPPLIER &

MANUFACTURER : ALCOA-KOFEM LTD. WHEEL PRODUCTS

ADDRESS : 8000 SZEKESFEHERVAR VERSECI U1-15 POB 102, HUNGARY
TEL NR. : 36 22 531 867

FAXNR . :36 22 311 450

DATE : Székesfehérvar, HUNGARY. April 18, 2012

2 1/22/2013



NG_tBS i . DURA BRK-':'I.-H' (®) DURA.-FI_ANGE ®
This ::rgemtg the requirements of Federal Motor Vehicle Safety IAMOND BRITE ID/OD Emg qu mg 77345 0DF
B SH ID/AS MACHINED OD 773452 77345 2DB 77345 2DF
When testing for cornering fatigue using the 80 * loading method described oD 73483 77345 30B 7345 3DF
in SAE J267-Wheels/Rims-Trucks-Test Procedures. The wheels must be
capable of passing 250,000 cycles using a test load of 2068 =57 Kg.m.
When testing for dynamic radial fatigue using the method described in
SAE J267-Wheels/Rims-Trucks-Test Procedures. The wheels must be
capbable of passing 100,000 cycles using a test load of 8400 +265 Kg.
Wheels are to be in balance within 2000 gcm  with air valve installed.
Air valve 54MS-00.
Valve cap TRVC3 {domed)
Torque valve nutto 9 to 14.6 Nm. o G
Alcoa Stickers applied to the wheel indicate the following:
Standard Alcoa Sticker - Polished or Machined Finish Only | &x 58
Alcoa Dura-Bright® Sticker - Conventional Dura-Bright® Treatment — e
Alcoa Dura-Bright® XBR Sticker - Dura-Bright® XBR Treatment i
Alcoa Dura-Flange® Sticker - Dura- Flange® Treatment |
| N |
l:\ - | 'JII
| Q | / 26784 -
| e '
| 192 ::
INSPE[:T CIRCUMFERENCE
520 (INCHES) DISC.
A CRM / TAPE PER TIRE AND RIN
S ( 15484 ) | ASSOCIATION SPECIFICATION
# 519.18 T
TP,
© 4853 =4
U |... ... S
o PACK LINE
g =
/ 15.38 5‘6 36333 F dm.e § E
- MIM. -_
IMPRESSION STAMP "JWL-T" SYMBOL AS SHOWN ﬁ — 40 —— % =2
- . 59 =
= £ _—PART NO. SEE CHART
a3 /
7/ B
\ Z¢
P a1l 102 =2
" 2 p— _—MONTH, DAY &
e S T VOAR aee
TYP. g%,
S - COUNTRY OF ORIGIN
al\/ (HUNGARY OR U.SA.)
HIRL
=R
@ =
o gy
-
Section view B-8 Section view A-A
/
ALVE 54MS-00 WAS 60MS-27N, TRVC3 (domed) WAS TRVC2 (slotted)
DED Note: "Alcoa Stickers applied to the wheel indicate the following: EL. 15/FEB/2006
Standard Alcoa Sticker - Polished or Machined Finish Only
Alcoa Dua-Bngg Etsnamr BorweDrilmal Dum-KBB h;ﬂTraai‘::ant
e A R S B e e e—
[DESCRIFTION:
S5WAS 4316
8H REMOVED 95?242 6; ADDED R30; ADDED 1 19.5x7.5 Forged D.C. Wheel
gﬁ.jq xgsﬁes‘%g’sax faa Hub Pilot - 275 mm BC 8 Stud
S ABDED 50, 40 WAS 5215 e —
©Akea Ine. 2008 [PART N, [ mim
: : o Zsolt Literdll aore_June 202008
B B 71353.33 WAS /653,31, ADDED 15.38 AND R16 - bty ety L e S—— Y ¥
4H WAS R25.4, ADDED _ 7433.17, 14 WAS 8.64, R16 ADDED s mx an | Hesgei e pari o almisipupose, |00 NOT SCALE PRINT soe L1, e tofl,
4) 1714 WAS 35.24, 81° WAS 63°, R14.5 WAS R25.4 | e oe s s b
ey pat of # may bo copied, scanned, edibiind, or
3G [:476.40 MIN.WAS 2425.92 MIN. _ ) el e mmes | B GA77345M 5A REV-8




NG_tBS i . DURA BRK-':'I.-H' (®) DURA.-FI_ANGE ®
This ::rgemtg the requirements of Federal Motor Vehicle Safety IAMOND BRITE ID/OD Emg qu mg 77348 0DF
B SH ID/AS MACHINED OD 773462 77346 2DB 77346 2DF
When testing for cornering fatigue using the 80 * loading method described o0 73483 T
in SAE J267-Wheels/Rims-Trucks-Test Procedures. The wheels must be
capable of passing 250,000 cycles using a test load of 2068 57 Kg.m.
When testing for dynamic radial fatigue using the method described in
SAE J267-Wheels/Rims-Trucks-Test Procedures. The wheels must be
capbable of passing 100,000 cycles using a test load of 8400 +265 Kg.
Wheels are to be in balance within 2000 gcm  with air valve installed.
Air valve 54MS-00.
Valve cap TRVC3 {domed)
Torque valve nutto 9 to 14.6 Nm.
Aundliary view G
Alcoa Stickers applied to the wheel indicate the following:
Standard Alcoa Sticker - Polished or Machined Finish Only | &x 58
Alcoa Dura-Bright® Sticker - Conventional Dura-Bright® Treatment — e
Alcoa Dura-Bright® XBR Sticker - Dura-Bright® XBR Treatment i
Alcoa Dura-Flange® Sticker - Dura- Flange® Treatment |
| N |
T ]
\ S : /;
| < : / - 26784 © o
| B 'l _/ 192 +0
|
@ INSPE[:T CIRCUMFERENCE
620 {INCHES) DISC.
A CRM / TAPE PER TIRE AND RIN
S ( 15484 ) | ASSOCIATION SPECIFICATION
# 519.18 T
TP,
© 4853 =4
U |... ... S
___—PACKLINE
g =
g Y 42648 -
// 15.38 @ s ? MIN. 2o
IMPRESSION STAMP “JWL-T" SYMBOL AS SHOWN A 4y — S
- ,/ 59 % %
/ B = _—PART NO. SEE CHART
el "
2 LlJ £
\ Z¢
P a1l 102 =2
s ony 1.5 x 450 . == -~ MONTH, DAY &
2.5 x 45° I |
TYP. g%,
S - COUNTRY OF ORIGIN
=\ {HUNGARY OR U.S.A)
HIRL
@ =
o gy
-
Section view B-8 Section view A,
=
I P |
6 | 12M NALVE 54MS-00 WAS 60MS-27N, TRVC3 (domed} WAS TRVC2 (slotted)
DDED Note: "Alcoa Stickers applied to the wheel indicate the following: EL 15/FEB/2006
Standard Alcoa Sticker - Polished or Machined Finish Only
Alma Dura-Bright® Sticker - Conventional Dura-Bright® Treatment
Alcoa Dura-Bright® XBR Sticker - Dura-Bright® XBR Treatment
oH 45-WAS men Dura-Flange® Sticker - Dura- Flange® Treatment” ALOOA WHEEL PRODUGTS (HTERNATIONAL
9E [7434.5WAS 74316 ESERITORE
%l‘-ll Emgﬂ%ﬁ-mnen R30; ADDED 1 19.5x7.5 Foraed D.C. Wheel
8M BX 756 WAS 8X 744 Hub Pilot - 275 mm BC 8 Stud
5J WAS 728.6 CATIAVS
56 DED 59, 40 WAS 52.15 oo SR DRSS
5H 20.8WAS 21.08 PY— mn_:zammw vrs__mm____
4G Rg WAS R15.88, (1353.33 WAS (/353.31, ADDED 15.38 AND R18 WTERAL ST | iy drawing ared ol formaion o s the property of mm'”‘“z" e _lune 21, 2005
4H WAS R254. ADDED _ ¢433.17, 14WAssa4 R16 ADDED o . TR o e weow. |0 NCT SCALE PRINT e 13 aeen PO
4) 47 14 WAS 3524, 81° WAS 63°, R14.5 WAS s g 2n | Hems ghenln e renied recpiert o almied —
36 .49 MIN. WAS  %425.92 MiN. WA BT | ol may b copiad searned, At ot T
N ADDED Dura-Flange @ PIN options _ - e e mmes | B (GA77346M 5A REV-8




Notee . ) DURA - BRIGHT () | DURA-FLANGE ©
This wheel meets the requirements of Federal Motor Vehicle Safety IAMOND BRITE ID/OD 773470 77347 DDB 77347 ODF
Standard No. 120. D 773471 47 1DB__ |

IDVAS MACHINED OD 77347 2 77347 2DB 77347 2DF
When testing for cormering fatigue using the 90  * loading method described o0 1473 77347 30B 7347 3DF

in SAE J267-Wheels/Rims-Trucks-Test Procedures. The wheels must be
capable of passing 250,000 cycles using a test load of 2068 =57 Kg.m.

When testing for dynamic radial fatigue using the method described in
SAE J267-Wheels/Rims-Trucks-Test Procedures. The wheels must be
capbable of passing 100,000 cycles using a test load of 8400 +265 Kg.

Wheels are to be in balance within 2000 gcm  with air valve installed.

Air valve 54MS-00.
Valve cap TRVC3 {domed)
Torque valve nutto 9 to 14.6 Nm.

Alcoa Stickers applied to the wheel indicate the following:
Standard Alcoa Sticker - Polished or Machined Finish Only |
Alcoa Dura-Bright® Sticker - Conventional Dura-Bright® Treatment — e
Alcoa Dura-Bright® XBR Sticker - Dura-Bright® XBR Treatment ™~
Alcoa Dura-Flange® Sticker - Dura- Flange® Treatment

mspecr CIRCUMFERENCE
620 {INCHES) DISC.

TAPE PER TIRE AND RIM

ASSOCIATION SPECIFICATION

_— PACK LINE
—

g
\

=
55
IMPRESSION STAMP “JWL-T" SYMBOL AS SHOWN %ﬁ
3
= ___— PART NO. SEE CHART
EE -
=
2%
=5 ~— MONTH, DAY &
s YEAR OF MFR.
/ =P
[ g COUNTRY OF ORIGIN
/] N (HUNGARY OR U.SA)
Lad
z N/
| E |\
|
/ A =
L : 1 a<
L _ _
<&/
Fromt wview “J}
Section view B-B Section view A-A
ALVE 54MS-00 WAS 60MS-27N, TRVC3 (domed) WAS TRVCZ (Siotied)
DED Note: "Alcoa Stickers appned to the whee! Indicate the following: EL. 15/FER/2006
Standard Alcoa Sticker - Polished or Machined Finish Only
Alcoa Dura-Bright® Sticker - Conventional Dura-Bright® Treatment
Aloon Dura Flange® Stoker - Durs. Fanged Troament &3 Acoawmes probucts mreruanionas
i s
8H REMOVED (424.6; ADDED R30; ADDED 1 19‘5):_7.5 Forged D.C. Wheel
gﬁ xgg&s‘%{sax aa Hub Pilot - 275 mm BC 8 Stud
5 DED 59%8\?}.&5 52.15 e Serre CATAYS
A - 02400 Ine. 2008 — T —_mm_
T B Ga3.33WAB 953,31, ADDED 15:38 AND R1E S mmaesoirend Do —— e
4H R29WAS R254 ADDED (433 17, 14 WAS 8 64, R18 ADDED rmoce g an | Gt s et i i |00 NOT SCALE PRINT g 121, o 11
4) 17 14 WAS 35.24, 81° WAS 83°, R14.5 WAS R25.4 w0 mtbe mamad oo et Lethe P dravg
| 36 476,40 MIN.WAS 425,02 MiN. B e e e mmes | B GA77347M  5A REV-5
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